Latao Tomback 85-15

Formas de Fornecimento: Vergalhoes
Barras Retangulares

Fios

Fitas, Discos e Tiras

Tubos

Perfis Termomecanica
Composi¢ao Quimica Sao Paulo S.A.
(@] oY TSRS 84,0-86,0%
CRUMDBO coeeieeeeeeeeeeeeeeeee e 0,050% maximo
FOITO vttt e e e e e e e e e e 0,050% maximo

Restante
Propriedades Fisicas

Condutibilidade

Coeficiente - Resistividade
Médio de etr'lca_ Condutibilidade Calor Especifico Elétrica Médulo de Médulo de
Densidade a Ponto de Fusao Expansao Volumeotrlca Térmica . 2(I;°C a20°C Elasticidade a Rigidez (Tor¢ao)
20°C (gfcm?) (0) Térmica 220C a20°C e (ohm mm? [ m) 20°C 220°C
(20-300°C) %.A.CS.) (cal [cm s °C) g (MPa) )
(10%°C) . -
Recozido Recozido
8,75 1025 18,7 | 37 | 0,38 0,09 | 0,047 | 115000 44000
Caracteristicas Tecnol6gicas Aplicagoes Tipicas
Faixa de Temperatura de ReCOZimento.......ccceeveevesveernennenn 425-725°C Arquitetoni
Faixa de Temperatura para Trabalho a Quente ..................... 800-900°C rquitetonicas
Temperatura de Solidificacdo .....cvvvevevevririercrereeeeee e 990°C Destinado a pecas a serem brasadas: frisos, guarni¢oes, cantoneiras, ca-
Conformabilidade @ QUENTE.......ccveveveeevererererereeeeeereree e Razodvel naletas obtidas a frio, chapas gravadas, emblemas.
Conformabilidade @ Frio c...covveeivieeiieceieccieecreeeee e Excelente ..
A, . - RPN ) Quimicas
Usinabilidade Relativa (Latao CLA = 100%) ...ccoveveerueruereneneneneenene 30%

Mangueiras flexiveis e tubulacoes.
Métodos de Jungao:

Soldagem fraca.covevierierieneeeeeeeee e Excelente Decorativas
Brasagem......... .. Excelente Emblemas, recipientes para cosmética, mostradores para rel6gios e ins-
Soldagem Oxiacetilénic trumentos, bijuterias, chapas gravadas.
Soldagem a Arco de Carvao.......ccceeevevvvervennnennen. Nao Recomendada Mecanicas
Soldagem a Arco com Atmosfera Protetora .........ccceeeveiviennnns Boa o o
Soldagem a Arco com Eletrodo Revestido...... . Nio Recomendada Pecas a serem brasadas, sanfonas, tubos flexiveis, fechaduras zip, ilhoses
Soldagem por Resisténcia: APonto e a DisCO........coeunen... Razodvel e colchetes.

A Topo por Faisca.....cceevcveercueennnenne Boa Hidraulicas

Tubulagdes para dgua e acessorios. Material utilizado nas refinarias de
petréleo quando a dgua circulante é doce ou de baixa salinidade. Apre-
senta boa resisténcia a dezincificacdo e pouca resisténcia ao ataque de
enxofre.

Processos Utilizaveis na Transformacao

Cisalhamento, Cunhagem, Dobragem, Estampagem, Estiragem, Extru-
sdo, Forjamento a quente, Martelagem, Prensagem, Puncionamento, Re-
calcamento, Recartilhamento e Rosqueamento com rolos, Repuxo.

Propriedades Mecanicas em Temperatura Ambiente Validas para a Forma e o Grau de Dureza Indicados

Limite de Resisténcia a Tragao (MPa) A

Forma Grau de Dureza

1/8 duro 295 395
1/4 duro 365 450
1/2 duro 455 530
Fios 3/4 duro 525 595
Duro B 570 635
Extraduro C E 650 700
Mola D E 690 -
A Os valores indicados correspondem ao Limite de Resisténcia a Tragdo para fios redondos, quadrados e
sextavados, com diametro ou na distdncia entre as faces paralelas de 0,50mm e acima.
B 0 grau de dureza relacionado geralmente ndo estd disponivel para didmetros acima de 13mm.
C 0 grau de dureza relacionado geralmente ndo estd disponivel para diagmetros acima de 10mm.
D 0 grau de dureza relacionado geralmente ndo estd disponivel para diametros acima de 6mm.
E 0 grau de dureza relacionado néo estd disponivel para fios quadrados.

Obs.: Para o Grau de Dureza Recozido, considerar o limite de resisténcia a tragdo de aprox. 250MPa.
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Latao Tomback 85-15

Faixa de Dureza E

o [ e | iime | o | wmo | wiro | o | e | omo | o |
305 370 33 58 37 62 42 57 45 60

Limite de Resisténcia a

Tragao
(MPa)

Grau de
Dureza

1/4 duro
1/2 duro 350 420 56 68 59 71 56 64 58 66
3/4 duro 395 460 66 73 69 76 63 68 65 70
RS::;;J;?ZS Duro 435 495 72 78 74 80 67 71 68 72
Extraduro 495 550 78 83 80 85 70 74 71 75
Mola 540 595 82 85 84 87 74 76 75 77
Extramola 565 620 84 87 86 89 75 77 76 78
E A faixa de dureza na escala Rockwell F é estabelecida para espessuras a partir de 0,50 mm; na escala superficial Rockwell 30-T, é aplicada para materiais com espessuras a partir de 0,30m.

Limite de Faixa de Dureza Rockwell

Diametro Externo

Espessura da Parede

Forma Grau de Dureza i (] Resisténcia a Tragao
Recozimento Profundo Todos Até 1,0, inclusive - 30T 36 max.
Recozimento Profundo Todos Acimade 1,0 - F 75 méx.
Recozimento Leve Todos Até 1,0, inclusive - 30T 39 méx.
Recozimento Leve Todos Acimade 1,0 F 85 max.
Tubos 1/4duro F Todos Todas 305 -400 30T 43-75
12duro G Todos Todas 305 min. 30T 43 min.
Duro F Acima de 25,0, inclusive De 0,50 a 3,0, inclusive 395 min. 30T 65 min.
Duro F De 25,0a50,0, inclusive De 0,90 a 5,0, inclusive 395 min. 30T 65 min.
Duro F De 50,0 a 100,0, inclusive De 1,5a6,0, inclusive 395 min. 30T 65 min.
F Os Graus de Dureza 1/4 duro e Duro sdo disponiveis somente para tubos redondos.
G 0GraudeDureza 1/2 duro € aplicado para uso geral.

Exigéncias para Materiais Recozidos - Tamanho de Grao para Fitas no Grau de Dureza Indicado

T

amanho de Grao (mm)

Rockwell F (HRF)

Normas Correspondentes:

0,250 mdximo 62 79
0,015 0,035 60 72
0,025 0,050 58 76
0,035 0,070 56 63
0,050 0,100 53 60
Designagao do Norma para
Pais gnags composicao Vergalhoes Fitas Tubos Fios
material "y
Quimica
Alemanha (DIN) CuZn15 17660 17672 17670 17671 17677
Unido Européia EN 1652 EN 12163 EN 1652 EN 12449 EN 12166
CW502L
(DIN EN) EN 1654 - -
Estados Unidos (ASTM) UNS - 23000 B36 B36 B135 B134

A composicao quimica e as propriedades mecanicas apresentadas foram extraidas da norma ASTM.

1SO 9001 : 2000
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